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VOSS Stecksystem 232

Diese Montageanleitung
richtet sich an Fachmon-
teure von Druckluftanlagen
in Nutzfahrzeugen.

1. Einfihrung

In Druckluftanlagen von Nutz-
fahrzeugen werden heute
zumeist Rohrleitungen aus
Kunststoff eingesetzt. Kunst-
stoffrohre sind unempfindlich
gegen Korrosion, Schwin-
gungen und Rahmenverwin-
dungen.

Fur die Funktionssicherheit
entscheidend sind:

- richtiger Werkstoff und
fachgerechte Behandlung

- richtige AnschluB- und
Verbindungsarmaturen

- korrekte Montage

Das VOSS Stecksystem 232
als Verbindungselement zwi-
schen Kunststoffrohr und
Aggregat ermdglicht eine
schnelle und sichere Verbin-
dung.

2. Kunststoffrohre

Die Eigenschaften von Kunst-
stoffrohren und ihrer Verwen-
dung im Fahrzeug sind in den
folgenden Normen definiert:

DIN 73378
Rohre aus Polyamid fur Kraft-
fahrzeuge

DIN 74 324 Teil 1

Rohre und Rohrleitungen aus
Polyamid fur Druckluftbrems-
anlagen, Anforderungen und
Prafungen

DIN 74 324 Teil 2

Rohre und Rohrleitungen aus
Polyamid fur Druckluftbrems-
anlagen, Angaben fUr den
Einbau

Es durfen nur Kunststoff-
rohre nach DIN 74 324 Teil 1
aus Polyamid 11 oder
Polyamid 12 verwendet
werden.



3. VOSS Stecksystem 232

Das VOSS Stecksystem 232
ermdglicht ein schnelles
Verbinden von Kunststoff-
rohrleitungen an Aggregate.
Zum Losen wird lediglich ein
Schraubenschlissel
(Schlusselweiten siehe
Abschnitt 4.3) benétigt.

Die AnschluB- und Verbin-
dungsarmaturen sind je
nach Ausflhrung aus den
Werkstoffen: Messing,
Al-DruckguB3, Zn-DruckguB,
Aluminium oder Kunststoff.
Die Stecker werden als
StandardausfUhrung in
Messing geliefert. Einzelne
Steckervarianten sind auch
aus Kunststoff (PA11 — GF30)
lieferbar. Kunststoff- und
Messingstecker sind unter-
einander austauschbar.
Kunststoffstecker weisen
MaBabweichungen gegen-
Uber der jeweiligen Messing-
ausflhrung (Ms) auf (siehe
Tabelle in Abschnitt 4.2.2).

Die in dieser Montagean-
leitung dargestellten Zeich-
nungen und MaBtabellen
beziehen sich auf die Ms-
Ausflihrung.

Beim Einpressen des Kunst-
stoff-Steckers in das Kunst-
stoffrohr ist die groBere
Lange des Dornprofils
gegenUber der Ms-Aus-
fUhrung zu bertcksichtigen
(siehe Abschnitt 4.2.2).

3.1 Einsatzbereich

Die Einzelteile des VOSS
Stecksystems 232 sind flir
einen thermischen Anwen-
dungsbereich von -40° C bis
+100° C ausgelegt.

Der zulassige Betriebsdruck
betragt 15,5 bar und wird
durch die Druckfestigkeit
des verwendeten Kunst-
stoffrohres begrenzt.
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1 Steckerkdrper

2 Schmutz- und
Vorspann-O-Ring

3 Dicht-O-Ring

Kupplungseinheit:

4 Uberwurfschraube

5 Gewinde-O-Ring

6 Fixierring
Halteelement:

7 Halteklammern

8 Klammerkéfig

Sonstiges:

9 Kunststoffrohr
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Messing oder PA11 — GF30
NBR 60

EPDM 60

Messing
NBR 70
POM

Federstahl
POM

Einzelkomponenten des VOSS Stecksystems 232

ACHTUNG!

Aufgrund der unterschiedlichen Werkstoff-
eigenschaften ist bei Kunststoff-Steckern
Abschnitt 6. zu beachten.

Weitere Anwendungsmaog-
lichkeiten flr andere Einsatz-
bedingungen erhalten Sie
auf Anfrage.

3.2 Einzelteile/Werkstoffe

Die VOSS Steckverbindung
232 besteht aus zwei
Hauptbaugruppen: dem
Stecker mit Dornprofil und
der Kupplungseinheit.

m Der Stecker hat eine
breite Haltenut, deren
rickwartige Flanke eine
45°-Schrége aufweist. Bei
der Montage einrastende
Halteklammern werden so
vor Uberlastungen
geschutzt.

Zwei weitere Nuten nehmen
jeweils einen O-Ring auf.
Der erste, innere O-Ring (3)
Ubernimmt die Abdichtung
gegen das Medium.

Der zweite, auBere
O-Ring (2) verhindert das
Eindringen von Verunrei-
nigungen. AuBerdem wird
durch die spezielle Aus-
legung der Nutgeometrie
der Stecker nach dem
Einrasten der Halte-
klammern axial unter
Vorspannung gesetzt.

Die Absetzung des
Steckerdurchmessers ober
halb des auBeren O-Ringes
(2) dient der Stabilisierung
in der Kupplungseinheit
und gleichzeitig als op-
tische Montagekontrolle.

= Die Kupplungseinheit wird
in das Bremsaggregat fest
eingeschraubt. Die Ab-
dichtung zum Einschraub-
gewinde erfolgt durch
einen Gewinde-O-Ring (5).

Das zweirastige Halteele-
ment ist mit einem Fixier-
ring (6) an die Uberwurf-
schraube (4) angeklippst.
Das Halteelement bein-
haltet den Klammerké&fig (8)
und die beiden Halte-
klammern (7), welche nach
dem Durchschieben des
Steckers in der Haltenut
einrasten.



3.3 Funktionsbeschreibung

Die Kupplungseinheit bildet
die Verbindungsstelle zum
Aggregat. Sie wird durch
Einschrauben in eine geeig-
nete Bohrung montiert.

Passende Bohrungen sind
die zum Industriestandard
gewordene Formbohrung
fir VOSS Stecksystem 230
sowie mit VOSS auf den
Einsatzfall abgestimmte
Sonderbohrungsformen.

Auf Anfrage stellen wir
lhnen gerne eine Aus-
fGhrungsvorschrift fur die
entsprechende Bohrung zur
Verfligung.

Das Verbinden von Leitung
und Aggregat erfolgt durch
Einschieben des Steckers in
die Kupplungseinheit.

Dabei wird der Stecker durch
ein zweistufiges Halteelement
verrastet und dieses nach
Erreichen der zweiten Rast-
stellung mittels axialer Vor-
spannkraft und anstehender
Druckluft aus der Steck-
position in die Verriegelungs-
position geschoben.

Wird die zweite Raststufe
durch zu geringe Steckkraft-
aufwendung oder andere
unglnstige Umsténde nicht
erreicht, so ist die Verbin-
dung bereits nach Einrasten
in die erste Raststufe

gegen Ldsen gesichert.

Die erste Raststufe wird
schon unter geringstem
Kraftaufwand erreicht. In
dieser ebenfalls gesicherten
Position besitzt der Stecker
eine gewolite Leckage.

Eine solche unvollstandige
Steckung macht durch ein
akustisches Warnsignal und
Druckabfall auf sich auf-
merksam.

1.Raststufe

2. Raststufe

Akustisches | |
Warnsignal durch |, |
Leckagepfad | | axiale
g | Vorspannkraft

VOSS Stecksystem 232, Funktionsschema

Einschraubgewinde

NenngréBe

NG

Dornprofil fur Rohre
d x's (mm)

M16x1,5

8

6x 1
8x1/9x1,5
10x 1,25
10x1/11x1,5
12x1,5

M22 x 1,5

6x1
8x1/9x1,5

10x 1,25
10x1/11x1,5
12x1,5/14x 2,5
12,5 x1,25/14 x 2
16 x2

Kombinationsmdglichkeiten:
Einschraubgewinde — NenngréBe — Rohrabmessung

ACHTUNG!

Die Tabelle gilt ausschlieBlich fir metallische
Gehause. Bei Kunststoffgehausen ist das
VOSS V-Gewinde zu verwenden.

Somit schlieBt die erste Rast-
stufe das Sicherheitsproblem
einer unvollstdndigen Stek-
kung mit plétzlichem Ausfall
der Verbindung und daraus
resultierendem Ausfall eines
ganzen Systems aus. Die
geringe Leckage wird durch
den nachférdernden
Kompressor ausgeglichen.

3.4 Produktspektrum

VOSS Steckverbindungen
232 gibt es in den Nenn-
gréBen 8 und 12.

Die mdéglichen Kombinationen
aus SteckergroéBe und Ab-
messung des Kunststoff-
rohres entnehmen Sie bitte
untenstehender Tabelle.

Das komplette Teileprogramm
des VOSS Stecksystems 232
finden Sie im Katalog 232.



4. Montageanleitung

4.1 Ablangen des
Kunststoffrohres

Das Kunststoffrohr muB3
rechtwinklig abgelangt wer-
den. Eine Sage darf hierzu
nicht verwendet werden, da
eventuell auftretende Grat-
bildungen die Dichtheit der
Verbindung gefahrdet. Wir
empfehlen zum Ablangen
des Kunststoffrohres die
nebenstehend abgebildete
VOSS Kunststoffrohr-
Abschneidezange. Damit
kann das Rohr sauber und
rechtwinklig geschnitten
werden. Eine Nachbearbei-
tung der Schnittflache, wie
z.B. durch Entgraten, ist
dann nicht mehr erforderlich.

4.2 Einpressen des
Dornprofils in das
Kunststoffrohr

Beim Enpressen des Dorn-
profils in das Kunststoffrohr
ist zu beachten:

- der Einpressvorgang ist
bei Raumtemperatur
durchzuflhren

- das Kunststoffrohr darf
nicht erwarmt werden

- das Dornprofil darf keine
Beschéadigung aufweisen,
da die Verbindung zum
Kunststoffrohr sonst nicht
dicht wird

- das Dornprofil muB sauber
und fettfrei sein

VOSS

Kunststoffronr-Abschneidezange
VOSS Art.-Nr. 59 94 55 00 00

Kunststoffrohr-Haltezange
VOSS Art.-Nr. 59 94 50 70 00 f. Rohr-AD 6, 8, 10, 12, 16
VOSS Art.-Nr. 59 94 50 73 00 f. Rohr-AD 6, 9, 12, 14, 16

T ES ;:1JJ___J;

ca. 2mm fur
1 = Messing Stecker

=1 ca. 6mm flr
Kunstoff Stecker

Dornmontage mit der Kunststoffrohr-Haltezange

ACHTUNG!

Die Verbindung Kunststoffrohr/Dornprofil
darf keinesfalls durch Schlauchschellen
oder Klemmhulsen gesichert werden.

4.2.1 Montage mit der
Kunststoffrohr-
Haltezange

Das Kunststoffrohr wird in
die Kunststoffrohr-Halte-
zange so eingelegt, daB das
Rohrende ca. 2 mm fur
Messing Stecker und 6 mm
fUr Kunststoff Stecker aus der
nicht geriffelten Seite her-
ausragt. Durch den Grip-
mechanismus wird das
Kunststoffrohr fixiert. Die
Spannkraft der Rohrspann-
backen kann an der Stell-
schraube eingestellt werden.

Das Dornprofil wird von Hand
S0 weit wie moglich in das
Rohrende gedriickt.
AnschieBend wird der mit
einer Schutzkappe versehene
Stecker mit einem Kunststoff-
hammer in das Polyamidrohr
eingetrieben, bis das Dornprofil
komplett vom Kunststoffrohr
Uberdeckt wird.



4.2.2 Montage mit der
Kunststoffrohr-
Aufpresszange

Die Rohrspannbacken
werden entsprechend dem
AuBendurchmesser des zu
montierenden Kunststoff-
rohres durch Drehen in die
richtige Position gebracht.
AnschlieBend wird ein dem
zu montierenden Stecker
entsprechender Werkzeug-
einsatz (NG 8 oder NG 12,
gerader Stecker oder Form-
stecker) in die Werkzeug-
aufnahme gesteckt.

Der Durchmesser ds des
Dornprofils ist mit dem
Innendurchmesser des
Kunststoffrohres entspre-
chend der nebenstehenden
Tabelle zu kombinieren.
Dadurch wird die vorge-
gebene Vorspannung des
Rohres auf dem Dornprofil
erreicht.

Das Kunststoffrohr wird in
die Rohrspannbacken ein-
gelegt, wobei es um das
MaB L (s. Abb.) herausragen
muB.

Die Gripzange fixiert das
Kunststoffrohr. Die Spann-
kraft kann an der Stell-
schraube verandert werden.

Der zu montierende Stecker
wird mit Schutzkappe in den
Werkzeugeinsatz eingelegt
und die Transportstange von
Hand so weit in Richtung
Kunststoffrohr gedrickt, bis
sich das Dornprofil im
Innendurchmesser des
Kunststoffrohres zentriert.

Mit dem EinpreBhebel wird
der Stecker bis zum Dorn-
profilende in das Kunststoff-
rohr eingepreBt.

Kunststoffrohr-AufpreBzange
VOSS Art.-Nr. auf Anfrage

d4 Rohre ds dy a(Ms/Ku)
(mm) dxs(mm) (mm) (mm) (mm)
NG8 9,7 6x1 4,6 40 16
8x1/9x1,5 6,9 6,0 16
10x 1,25 8,1 75 22
10x1/11x1,5 9,0 80 22
12x1,5 10,3 9,0 22
NG12 152 6x1 4,6 40 16
8x1/9x1,5 6,9 6,0 16
10x 1,25 8,1 75 22
10x1/11x1,5 9,0 80 22
12x1,5/14x2,5 10,3 9,0 22/26
12,5 x1,25/14 x 2 11,2 100 22
16x2 136 12,0 25

Kombinationsmdaglichkeiten:
Rohrabmessung-Dornprofilabmessung

L>a+2 mm

MafBschema Rohr-Stecker

4.2.3 Schutzkappe

Alle Stecker werden mit
einer Kunststoff-Schutz-
kappe geliefert, um ein
Beschéadigen des Stecker-
zapfens und der O-Ringe,
sowie deren Verschmutzung
zu vermeiden. Diese Schutz-
kappe darf erst unmittelbar
vor der Endmontage entfernt
werden.



4.3 Montage der
Kupplungseinheit

Um eine sichere Funktion
zu erreichen, ist vor der
Montage die Anschluf3-
bohrung zu saubern.

Insbesondere sind anhaf-
tende Lackierungsrtick-
stéande im Bereich der
Abdichtungsfase zu ent-
fernen. AuBerdem ist auf
die Rechtwinkligkeit des
Gewindes zur Anlageflache
der Kupplungseinheit zu
achten.

Die Kupplungseinheit
besteht aus einer Uberwurf-
schraube (1) mit gefettetem
Gewinde-O-Ring (2) und
mittels Fixierring (3) angeklip-
stem Halteelement (4).

Sie ist werkseitig mit oder
ohne Lackierschutz-Aufkleber
verfligbar. Der Lackierschutz-
Aufkleber auf der Stirnflache
der Kupplungseinheit sollte,
wenn vorhanden, nicht ent-
fernt werden. Die Kupplungs-
einheit wird handfest in die
AnschluBbohrung einge-
schraubt. Der Fixierring sorgt
beim EinfUhren der Kupp-
lungseinheit in das Gewinde
fUr eine Vorzentrierung und
erleichtert somit das Ein-
schrauben.

AnschlieBend wird die
Kupplungseinheit mittels
Drehmomentschlissel
angezogen. Daflr sollte die
Abziehlasche des Lackier-
schutz-Aufklebers nach oben
geklappt werden. Die vorge-
schriebenen Anziehdreh-
momente kdnnen der neben-
stehenden Tabelle entnom-
men werden. Die angegebe-
nen Werte gelten sowohl fir
Metall- (AI-GD, Zn-GD usw.)
wie auch fur Kunststoff-
gehause (PA-GF30) mit
VOSS V-Gewinde.

Automatische VOSS Mon-
tagegerate flr GroBBserien
sind auf Anfrage erhaltlich.

VOSS
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Kupplungseinheit:
1 Uberwurfschraube Messing
2 Gewinde-O-Ring NBR 70
3 Fixierring POM
4 Klammerkafig mit POM
Halteklammern Federstahl
Einschraub- NenngroBe SchlUssel- Anziehdreh-
gewinde weite moment
NG SW Nm
M16x 1,5 8 19 10 bis 17
M22x1,5 12 24 10 bis 17

VOSS Stecksystem 232, Anziehdrehmonente

4.4 Verbindung Leitung
und Aggregat

Erst jetzt ist die Schutz-
kappe vom Stecker zu ent-
fernen (sieche Abschnitt 4.2.3).
Gleiches gilt fiir den Lackier-
schutz-Aufkleber auf der
Stirnflache der Kupplungs-
einheit (siehe Abschnitt 4.3).

Der Stecker mit dem aufge-
preBten Kunststoffrohr wird in
die Bohrung der Kupp-
lungseinheit eingeschoben.
Dabei wird der Stecker gegen

den axialen Steckkraftanteil
des Schmutz- und Vorspann-
O-Ringes in die Kupplungs-
einheit gedruckt, bis beide
Haltklammern in die Nut des
Steckers einrasten.

Bereits bei geringstem
Kraftaufwand erfolgt das
Einrasten der ersten Halte-
klammer. Die Verbindung ist
dann bereits gegen unbeab-
sichtigtes Losen gesichert,
aber noch nicht abgedichtet.
Ein vollstandiges Abdichten
wird erst mit dem Einrasten

der zweiten Halteklammer
erreicht.

Zum AbschluB des Steck-
vorganges muB3 das korrekte
Einrasten der Halteklammern
durch Ziehen des Steckers
entgegen der Steckrichtung
UberprUft werden. Dabei ist
darauf zu achten, daB3 der
Stecker nicht in der Bohrung
verkantet. Die Steckver-
bindung darf sich bei der
Prifung nicht zurtick ziehen
lassen.

Die Verbindung ist korrekt
gesteckt, wenn sich die
Absetzung des Steckerdurch-
messers oberhalb des auBeren
O-Ringes nach dem Zurick-
ziehen unterhalb der Stirn-
flache der Kupplungseinheit
befindet, und somit der
Schmutz- und Vorspann-
O-Ring nicht sichtbar ist.

Nicht korrekt gesteckte
Verbindungen, d.h. Steck-
verbindungen in der 1.
Raststufe, konnen auch bei
druckbelastetem System

(< 7 bar) in die 2. Raststufe
nachgesteckt werden. Hier-
bei treten keine Beschadi-
gungen auf. Die Moglichkeit
des Nachsteckens ist zudem
von der am Einbauort auf-
bringbaren Steckkraft ab-
hangig.



Endmontage:
Stecken der Verbindung und anschlieBendes Zurlickziehen
als Kontrolle.

Endmontage:

Nicht vollstandig gesteckte Verbindung in der ersten
Raststufe, der Schmutz- und Vorspann-O-Ring ist nach
dem Zurtickziehen sichtbar.

ACHTUNG!

Nicht eingerastete Steckverbindungen
koénnen zu Beeintrachtigungen der
Bremsleistung oder sogar zum Ausfall
der Bremsanlage fuhren.

4.5 Lésen und
Wiedermontage

Zum L&sen der Verbindung
muB die angeschlossene
Leitung drucklos sein. Beim
Losen unter Druck stehender
Verbindungen konnen
Personen verletzt und Teile
der Verbindung sowie der
Aggregate beschadigt wer-
den. Diese beschadigten
Teile missen dann ausge-
tauscht werden. Alle Einzel-
teile sind vor der Wieder-
montage zu saubern.

4.5.1 Austausch von
Aggregaten

Die Uberwurfschraube wird
geldst und die Steckverbin-
dung herausgeschraubt.
Das Kunststoffrohr mit
Stecker und die Kupplungs-
einheit mit O-Ring bleiben
ungetrennt.

Am neuen Aggregat ist die
Bohrung auf Sauberkeit zu
kontrollieren. AnschlieBend
wird die Kupplungseinheit
mit neu gefettetem Gewinde-
O-Ring und eingerastetem
Stecker mit Kunststoffrohr
eingeschraubt und die Uber-
wurfschraube angezogen.
(Anziehdrehmomente siehe
Abschnitt 4.3)



4.6 Montagegerate
und Werkzeuge

FUr die Montage der Steck-
verbindungen sind VOSS
Montagegerate und Werk-
zeuge verfugbar.

Serienmontage:

- VOSS Montagegerat
Typ 56 zum Einpressen
von Dornprofilen in
Kunststoffrohre

Kleinserien- oder
Einzelmontage:

- Kunststoffrohr-Aufpre-
zange mit Werkzeug-
einsatzen

- Kunststoffrohr-Haltezange

- Kunststoffrohr-
Abschneidezange

VOSS

VOSS Montagegerat Typ 56

Servicebereich:
- Servicekoffer 1:

1 Kunststoffrohr-Halte-
zange fur Rohr-AD
6, 8, 10, 12, 16

1 Kunststoffhammer

1 Kunststoffrohr-
Abschneidezange

1 Schraubenschliissel
SW 24 /SW 19

- Servicekoffer 2:

1 Kunststoffrohr-Aufpre-
zange mit Rohrspann-
backen fur Rohr-AD
6, 8, 10 und 12 sowie
11,12, 14 und 16

1 Werkzeugeinsatz flr
gerade Stecker NG 8

1 Werkzeugeinsatz flr
gerade Stecker NG 12

1 Werkzeugeinsatz fur
Winkelstecker NG 8 mit
Rohr6é x 1,8 x 1
und 9x 1,5

1 Werkzeugeinsatz flr
Winkelstecker NG 12 mit
Rohr 6 x 1, 8 x 1 und
9x1,5

1 Werkzeugeinsatz flr
Winkelstecker NG 12 mit
Rohr 10 x 1,25 und
12x1,5

1 Werkzeugeinsatz fur
Winkelstecker NG 12 mit
Rohr 16 x 2

1 Kunststoffrohr-
Abschneidezange

1 SchraubenschlUssel
SW 24 /SW 19

Zu den oben genannten
Montagegeraten und Werk-
zeugen liegen Betriebsanlei-
tungen bzw. Produktbe-
schreibungen vor, welche
wir lhnen auf Anforderung
gerne zur Verflgung stellen.



5. Reparaturen

Die Einzelteile der VOSS
Steckverbindung 232 zeigen
keinen betriebsbedingten
Verschleif3.

Sollten durch unsachgeméaBe
Behandlung Beschadigungen
entstehen, kbnnen einzelne
Teile ausgetauscht werden.

5.1 Gewinde-O-Ring

Bei gelster Verbindung
(siehe Abschnitt 4.5) wird

der alte O-Ring entfernt.

Die Nut der Kupplungseinheit
ist sorgfaltig zu reinigen und
auf Unversehrtheit zu kontrol-
lieren. Bei Beschadigung
muB die Kupplungseinheit
ersetzt werden (siehe
Abschnitt 5.2).

Ein neuer gefetteter O-Ring
wird aufgezogen. Ein Bescha-
digen, Uberdehnen und Ver-
drillen des O-Ringes ist zu
vermeiden.

5.2 Kupplungsein-
heit (Trennen der
Verbindung)

Bei geldster Verbindung
(siehe Abschnitt 4.5) wird

der Fixierring mit einem geeig-
neten Werkzeug abgehebelt.
Es ist darauf zu achten daB
der Stecker dabei nicht be-
schadigt wird (siehe Abb. 1).

AnschlieBend werden die
Halteklammern seitlich aus
dem Klammerkafig gezogen.
Dazu wird durch den hierfur
am K&fig angebrachten
Schlitz mit einem spitzen
Werkzeug hinter die Klammer
gegriffen (siche Abb. 2).

Nach Entfernen beider
Klammern und des Klam-
merkéfigs kann der Stecker
aus der Uberwurfschraube
gezogen werden.

Ein passendes Demontage-

werkzeug ist auf Anfrage
erhéltlich (siehe Abb. 3).

10

1. Demontagewerkzeug

aufschieben
Sl
| l'lu_' S
L 77D

2. Fixierring durch
Kippen abnehmen

Abheben des Fixierringes

3. Demontagehaken von
unten einhd&ngen, dann
erste Halteklammer
seitlich herausziehen

4. Demontagehaken von
oben einhdngen, dann
zweite Halteklammer
seitlich herausziehen

—. ] il |.. _-}ﬁ
= e -
Abb. 2
Entfernen der Halteklammern
VOSS Art. Nr. 59 94 47 10 00 Abb. 3

Demontagewerkzeug fur Kupplungseinheit

ACHTUNG!

verwenden.

Nach dem Trennen von Uberwurfschraube
und Stecker ist bei der Wiedermontage
immer eine neue Kupplungseinheit zu

Zur Wiedermontage ist nach
jeder Trennung von Uber-
wurfschraube und Stecker
eine neue Kupplungseinheit
zu verwenden. AuBerdem
mussen die Stecker-O-Ringe
kontrolliert, ggf. erneuert und
neu gefettet werden.

5.3 Austausch der
Stecker-O-Ringe

Bei getrennter Verbindung
(siehe Abschnitt 5.2) wird der
beschédigte O-Ring entfernt.
Die Nut ist sorgféltig zu reini-
gen. Ein neuer gefetteter
O-Ring wird aufgezogen.
Beschadigen, Uberdehnen
und Verdrillen des O-Ringes
sind zu vermeiden.

Dies gilt sowohl fur den
Dicht-O-Ring wie auch fur
den Schmutz- und Vorspann-
O-Ring.

5.4 Befettung der
O-Ringe

Um die Funktionssicherheit
der eingesetzten O-Ringe zu
gewabhrleisten, sollten nur von
VOSS geprtfte und freigege-
bene Fette verwendet
werden:

Freigegebene Fette sind

- Bechen — Berulub
Hydrohaf 2

- Bechen — Berulub
Hydrohaf GR

- Kiliber - SYNTHESO
GLEP 1



6. VOSS Steckverbindung
232 mit Kunststoffstecker

6.1 Verringerte
Schlagzahigkeit

Die VOSS Steckverbindung
232 mit Kunststoffstecker ist
eine Variante des Steck-
systems 232 aus Messing,
die in die gleichen Ventile
und sonstigen Komponenten
von Bremsanlagen eingebaut
werden kann. FUr Vergleiche
zur Messingausfuhrung siehe
nebenstehende Abbildung.

Der Unterschied zu den VOSS
Steckern 232 aus Messing ist
jedoch eine erheblich gerin-
gere Schlagzéhigkeit der
Kunststoffstecker im gesamten
Temperaturbereich von -40
bis 100" C. Eine deutlich ver-
minderte Sicherheitsreserve
gegen schlagartige Belast-
ungen ist die Folge (bei Erst-
und Wiederholmontage,
unsachgeméaBer Behandlung
im Servicebetrieb, Trittbe-
lastung, Steinschlaggefahr im
Fahrbetrieb etc.).

6.2 Langzeitverhalten

Kunststoffe haben ein an-
deres Langzeitverhalten in
Bezug auf Festigkeit und
Formbestéandigkeit. Sie sind
daher vor extremen Tem-
peraturen (z.B. Motorwarme-
strahlung) zu schitzen.

VOSS

VOSS Stecksystem 232
Vergleich Messing-Stecker/Kunststoff-Stecker

7. Sonstiges

Bei Montage-, Service- und
Fahrbetrieb diirfen die Stecker
nicht beschéadigt werden, da
dadurch die Funktionen der
Bremsanlage beeintrachtigt
werden kénnen. Eine Uber-
prufung der Betriebssicherheit
nach Montage- und Service-
vorgangen ist notwendig
(Druckprtfung). Gegen
Beschédigung sind die Steck-
verbindungen durch geeig-
nete Anordnung abzusichern
(z.B. Abdeckblech).

Unter extremen Einsatz-
bedingungen sind die defi-
nierten Einsatzgrenzen der
Werkstoffe zu beachten
(siehe Abschnitt 3.1).

Rohrleitungen unter Tor-
sionsspannung kénnen bei
l&ngerer Einwirkung (= 1/, h)
und Temperaturen = 100° C
im Bereich des Einschlag-
dorns undicht werden.

Wird dadurch die Funktion
der Bremsanlage beein-
tréchtigt, sind geeignete
Sicherungen vorzusehen.

8.VOSS Kundendienst

Der VOSS Kundendienst
steht Ihnen bei allen Fragen
zu Steckverbindungen,
Kunststoffrohren, Verlegung
usw. jederzeit zur Verflgung.
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